










Vorteile im Vergleich zu Glas-

fasern liegen in der deutlich

niedrigeren Rohdichte. Bei 

gleichem Gewichtsanteil bietet

Dolanit 10 ein Vielfaches mehr

an Fasern in Ihrem Composite,

bessere Schlagzähigkeit bei

tieferen Temperaturen und

problemlose Recyclingfähigkeit.

• Verbesserte Stabilisierung

• Beste Verarbeitbarkeit

• Verträglichkeit zu allen

harzgebundenen Systemen

• Armierender Effekt

Dolanit 10 wird seit vielen Jahren in steigendem Umfang auch bei Reibbelägen sehr erfolg-

reich eingesetzt. Bei großflächigen Belägen, wie sie beispielsweise bei Lastkraftwagen oder

Eisenbahnen eingesetzt werden, kann Dolanit den gesamten Faserbedarf abdecken. 

Dolanit 10 trägt bei Temperaturen von über 180°C zur thermischen Stabilisierung der Brems-

beläge bei und reduziert die Gebrauchstemperatur in den Bremsbelägen um bis zu 50°C.

Dolanit 10 zeigt auch bei der Kunststoffverstärkung ein hervorragendes Eigenschaftsprofil -

beispielsweise bei der Verstärkung von Polypropylen. 

DOLANIT® 10 - 
Der Werkstoff, der besser bremst!



DOLANIT® 10 FCS – 
Die maßgeschneiderte Lösung für Faserzementprodukte

Dolanit 10 FCS ist physiologisch unbedenklich und ermöglicht so die Herstellung von

ungefährlichem Faserzement und anderen Produkten. Dolanit 10 FCS wird in den ver-

schiedensten Faserzementprodukten, wie z. B. bei der Herstellung von kleinformatigen

Platten, Zementrohren, etc. seit vielen Jahren erfolgreich eingesetzt.

Bewährt hat sich Dolanit 10

FCS für diese Einsatzgebiete

vor allem durch folgende 

Eigenschaften:

Verstärkung

hohe Zugfestigkeit, hoher An-

fangsmodul und gute Haftung

sorgen für ausgezeichnete 

Verstärkung der Faserzement-

matrix

Sicherheit

Dolanit Fasern fibrillieren nicht

und bilden keine lungengängi-

gen Partikel. Dolanit-Faserze-

menterzeugnisse sind nicht

brennbar und bilden keine

giftigen Gase.

Beständigkeit

sehr gute Alkalibeständigkeit 



Vorteile mit Dolanit 18:

• Verbesserte Homogenität

• Verbesserte Verarbeitbarkeit

• Rissüberbrückend

• Verringertes Schwinden

• Bessere Duktilität

• Erhöhte Zugfestigkeit

DOLANIT® 18 SMART: Mit unserer cleveren Faserlösung für feine Mischarbeiten, wie

zum Beispiel im Trockenmörtelbereich, erzielen Sie problemlos eine hervorragende

Faserdispergierung. Wir beraten Sie gerne!

Unsere technischen Fasern verbessern nicht nur mechanische Eigenschaften im fertigen

Produkt, sie erleichtern auch nachhaltig dessen Verarbeitbarkeit. Zusätzlich verhindert

die Alkalibeständigkeit von nahezu 100% eine früher eintretende Alterung Ihres

Bauteiles. Dolanit 18 verbessert die Eigenschaften von Mörtelprodukten, wie Estrich,

Fließestrich, und Reparaturmörteln. Dolanit 18 kann auch bei Wärmedämmklebern, 

Bitumenanstrichen und Putzsystemen angewendet werden.

DOLANIT® 18 –
Für Werkmörtel & Betonanwendungen



DOLANIT® AS – 
Ihr zuverlässiger Partner für den Straßenbau

Dolanit AS führt im Splitt-Mastix-Asphalt zu hoher Standfestigkeit, reduzierter Spurbildung

und verlängerter Standzeit. In offenporigen Aspahlt-Belägen trägt Dolanit AS dazu bei, die

Drainfähigkeit und das verringerte Reifen-Abrollgeräusch während der geamten Lebens-

dauer zu verbessern. Dolanit AS ist hydrophob und quilt nicht durch Wassereinlagerung.  

Mit Dolanit AS und

herkömmlichem Bitumen

lassen sich in vielen Fällen

s.g. Polymer-modifizierte

Bitumen ersetzen.

Daraus folgt eine verein-

fachte Handhabung an der

Mischanlage und bei der 

Verarbeitung.



DOLANIT® 12 – 
Ideal für Filteranlagen

Dolanit 12 ist eine gekräuselte, homopolymere Acrylfaser, die textile Verarbeitbarkeit,

hervorragende Festigkeit und gute thermische und chemische Beständigkeit miteinander

verbindet. Sie bietet so beispielsweise eine leistungsfähige und kostengünstige Lösung

für die Heißgas-Filtration. Dolanit 12 findet Anwendung bei Geweben und Nadelfilzen für

die Abluftreinigung (Staubfiltration) bei z. B. Kohlekraftwerken, Müllverbrennungsanla-

gen, Zementfabriken, Primär- und Umschmelzanlagen und Anlagen der Schwermetall-

und der anorganischen Industrie.

Verarbeitbarkeit

Oberflächenstruktur, Kräuselung

und eine besondere Faserpräpa-

ration führen zu guter Verarbeit-

barkeit mit problemlosem Kar-

dieren, Spinnen und Vernadeln. 

Beständigkeit

Dolanit 12 weist eine gute Tem-

peraturbeständigkeit und eine

hohe Resistenz gegen Hydrolyse

und chemische Angriffe auf.

Dabei ist Dolanit 12 textilen

Acrylfasern deutlich überlegen. 

Festigkeit

Dolanit 12 besitzt eine hohe

Zugfestigkeit, die bei Garnen

und Geweben zu ausgezeich-

neten Eigenschaften führt. 



Wir entwickeln, produzieren und testen jährlich rund 15.000 Tonnen

für unsere zwei großen Produktgruppen:

• Fasern für anspruchsvolle Outdoor-Anwendungen & Cartop

• Technische Fasern

Die Dolan GmbH ist ein weltweit führender Hersteller von Acrylspezial-

fasern. An unserem Standort in Kelheim / Süddeutschland vereinen wir in-

novative Technologie mit technischer Expertise und ausgezeichnetem Kun-

denservice.

schnell, flexibel, innovativ
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Dolan GmbH
Regensburger Straße 109, 93309 Kelheim, Germany
Business Manager:
Tel: +49 (0) 9441 99 411

technicalfibres@dolan-gmbh.com  
www.dolan-gmbh.com
www.lenzing.com

DOLANIT
Die Hochleistungsfaser 

für technische Anwendungen 




